SEYDİŞEHİR MESLEKİ EĞİTİM MERKEZİ

KAYNAKÇILIK     VE   SAÇ İŞLERİ     MESLEK DALLARINDA
 KALFALIK VE USTALIK SINAVLARINDA

ÇIKABİLECEK SORULAR

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Klasik sorular
          ---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------        
S.1. Elektrik akımı ile kaynak akımı arasındaki fark nedir ?

Cevap- : Elektrik akımı , yüksek gerilim düşük akım şiddetindedir

                Kaynak akımı , düşük gerilim    yüksek akım şiddetindedir

S.2. Kalın parçalar elektrik kaynağı ile kaynatılacağı zaman neler yapılır ?

Cevap- :    Amper yükseltilir             Elektrot çapı  büyütülür

                   Uygun kaynak ağzı açılır

S.3. Kesme alet ve makinelerini yazınız ?

Cevap- :  Keski                El makası           El testeresi                     Kollu testere  

                  Hizar (daire testere)       Hidrolik testere      Giyotin makas        Spiral

S.4. Çelik  ne demektir .?

Cevap- : İçerisinde  % 1,7 ye kadar karbon bulunduran demir karbon alaşımına denir.

S.5. En çok piyasada kullanılan örtülü elektrot çeşidi hangisidir ?

Cevap- : Rutil tip elektrotlardır.

S.6. Alternatif akımlı kaynak makinelerinin (Transformatörlerin ) özelliklerinden beş

        tanesini  yazınız ?        

Cevap- :  Ucuzdurlar      hacimleri küçüktür

                 Ömürleri uzun bakım giderleri azdır

                 Verimleri yüksektir

                  Boşta çalışırken az elektrik harcarlar

                  Her çeşit elektrodu yakamazlar

       Kapalı yerlerin  içinde kaynağı tehlikelidir    

S.7. Hizarda (Daire testerede) çalışırken nelere dikkat etmeliyiz ?

Cevap- :  -Testereyi iki kademede çalıştırmalıyız.

-İçi boş profillerle köşebentleri kesmeliyiz . İçi dolu kalın ve ince parçaları          kesmemeliyiz

                    -Parçayı dayama yerine dayayarak kesmeliyiz

-Kesme sırasında parçayı sabit tutmalıyız

-Kesme hızını iyi ayarlamalıyız. 


S.8. Sade karbonlu ve alaşımlı çelik ne demektir ?

Cevap- : İçerisinde sadece karbon bulunduran çeliklere  Sade  karbonlu çelik denir. 

                İçerisinde karbondan başka element veya elementler bulunduran çeliklere 

                Alaşımlı çelik denir.

            S.9. Oksi-Gaz kaynağında kullanılan yanıcı ve yakıcı gazları  ve özelliklerini yazınız?

Cevap- : Oksijen , renksiz ,kokusuz tadı olmayan yakıcı bir gazdır

                Asetilen ,  parlak alevle yanan, çürük sarımsak gibi kokan yanıcı bir gazdır.

            S.10. Hangi çelikler sertleştirilebilir ?

Cevap-: Orta karbonlu (içerisinde % 0.35ten fazla karbon bulunan ) çelikler sertleştirilebilir.

S.11. Sökülebilir ve sökülemez birleştirmelere birer örnek veriniz ? 

Cevap- : Sökülemez birleştirmeler : Kaynaklı ,lehimli ,perçinli birleştirmeler 

                Sökülebilir birleştirmeler  : Vidalı , pimli , kamalı v.b. birleştirmeler

S.12. İnce parçalar elektrik kaynağı ile kaynatılacağı zaman neler yapılır ?

Cevap- :    Amper düşürlür             Elektrot çapı  küçültülür

                   Gerekiyorsa kesintili kaynak yapılır

S.13. Matkapla delik delerken dikkat edilmesi gereken kurallardan dört tanesini yazınız?

Cevap- :  a) Parçaları mengeneye bağlamalıyız .

                 b) Deleceğimiz malzeme çok küçükse pense ile tutmalıyız.

                 c) Büyük delikleri kademeli delmeliyiz.

                 d) Kalın parçaları delerken soğutma sıvısı kullanmalıyız

                 e) Matkap uç çapı büyüdükçe matkap devri azaltılmalıdır.

            S.14. Bir boy profil kaç metredir ?

   Cevap- :           6 Metredir.

      S.15. Metrik ve Whitworth vidalarda hangi ölçüler kullanılır ve Sağ vida , Sol    

        vida ne demektir?

Cevap- : Metrik vidalarda Milimetre  , Whitworth vidalarda  Parmak (inç)  kullanılır.

Sağ vida : Saat yönünde ilerleyen vidadır.

Sol vida :  Saat yönünün tersine ilerleyen vidadır. Ters vida da denir.

S.16. Gazaltı kaynağının , Elektrik ark kaynağından üstün olan yönlerinden üç tanesini           

       yazınız ?

Cevap- :   a) Daha ucuzdur

                   b) Kesintisiz hızlı  kaynak yapılır

                   c) Daha sağlamdır.

      S..17. Matkap uç açıları  kaç  derece olur ?

Cevap- :   118  dir. 

            S.18. Gönyeler nerelerde kullanılır ?

Cevap- : Yüzeylerin düzgünlük ve açı kontrolü   ile   ölçü taşımada kullanılır.

            S.19. Parçalara kenar bükme niçin yapılır ?

Cevap-    :    _  Parçanın kenar dayanımını artırmak

   -  Dış görünüşünü güzelleştirmek

    -Varsa kaynak izlerini gizlemek için kenar bükme yapılır.     

S.20. Makasla kesmede kesme açısı en fazla kaç derece olmalıdır.?                              

Cevap- :     Kesme açısı en fazla 20 olmalıdır.

           S.21. Cıvata , somun ve benzeri parçaları sökerken öncelik sırasına göre hangi anahtarları kullanmalıyız

 Cevap-   Lokma anahtarı -  Yıldız anahtar- açık ağız anahtar

            S.22. Ölçme ve kontrol aletlerine ikişer örnek veriniz?

Ölçme aletleri : metre , kumpas 

Kontrol aletleri : gönye , mastar

             S.23.  Markalama ne demektir?

Cevap-  İmalatı yapılacak parçanın resminin, yapılacağı iş parçası üzerine çizilmesine markalama denir.

             S.24.  El testeresi lamaları niçin çapraz dişli olarak imal edilirler?

Cevap-    Kesme sırasında lamanın parça arasında sıkışmaması için çapraz yapılırlar.

             S.25. Kollu makasta hangi malzemeleri keseriz?

     Cevap-    Kalın saçları                                            Lamaları                                   

                    Yuvarlak ve kare demirleri                      L  ve T kesitli malzemeleri  

               S.26. Makaslara oynama payı niçin verilir? 

Cevap-   Alt ve üst bıçakların birbirine sürtünmemesi için konulur 

                S.27. Hangi çaptan büyük delikleri delerken önce küçükten başlayarak kademeli olarak delmeliyiz?

Cevap-    8 mm’den bük delikleri kademeli delmeliyiz

                  S.28. Delme sırasında matkap ucunun köreldiğini nasıl anlarız?

Cevap-    Delerken matkap ucundan ses çıkıyorsa veya çıkan talaş koyu mavi renkte ise uç körelmiştir.

                  S.29. Delinen delik matkap ucundan daha büyükse sebebi nedir?

Cevap-    Matkap ucu kesici ağızlarının , biri birine eşit olarak bilenmediği için delik geniş olmuştur.

                    S.30. Delme sırasında büyük çaplı matkap ile sert malzemeleri  delmemiz gerekiyorsa matkap devri nasıl olmalıdır?

Cevap- Matkap devri düşük olmalıdır.

                     S.31.Matkapları hangi durumlarda yüksek devirlerde kullanabiliriz?

Cevap-  Küçük çaplı uçlarla yumuşak malzemeleri delerken yüksek devirleri kullanabiliriz

                     S.32. Tamir kılavuzları nerelerde kullanılır?

Cevap-  Bozulan vida dişlerini düzeltmede kullanılır.

                       S.33. Kılavuz takımında kaç tane kılavuz bulunur adlarını yazınız?

Cevap-  Üç tane kılavuz bulunur.

              1) Konik kılavuz ( Başlama kılavuzu)

              2) Ara kılavuz     ( Dişleri derinleştirir)

              3) Bitirme kılavuzu 

                         S.34. Kullanıldıkları yere göre vida çeşitlerini yazınız?

Cevap-    Saç vidası

                Ağaç vidası

                          S.355. Mile takılacak zımpara taşının çatlak olup olmadığını nasıl anlarız?

Cevap- Mil deliğinde bir ip geçirilerek küçük bir çekiçle taşa vurulur. Sağlam taş tiz ses çıkarır, çatlak taş ise tok ses çıkarır.

                            S.36. Oksi-Gaz kaynağı sırasında kaynak bölgesi köpürüyorsa sebebi ne olabilir?

Cevap- Asetilen bitmiştir veya az geliyordur.

                             S.37. Gazaltı kaynağında hangi koruyucu gazlar yaygın olarak kullanılır?

Cevap- Karbondioksit  ve  Argon

                               S.38. Açık havada niçin gazaltı kaynağını yapmak tercih edilmez?

Cevap- Koruyucu gazın  hava  akımı sebebiyle tam koruma sağlayamaması nedeniyle tercih edilmez.

                             S.39. Çeliklerin kaynağında koruyucu gaz olarak Karbondioksit niçin tercih edilir?

Cevap-   Hızlı kaynak  ,  Derin nüfuziyet ve  Ucuz olduğu için tercih edilir.

                                S.40. TİG kaynağı nasıl yapılır?

Cevap- Oksi-gaz kaynağının elektriklisi olarak düşünebiliriz. Torç ucundaki erimeyen , sadece ark oluşturan Tungsten elektrodun oluşturduğu ark içine gerekiyorsa ek teli de daldırılarak yapılan kaynağa Tig kaynağı denir.

                                S.41. TİG kaynağında hangi elektrot kullanılır? 

Cevap- Tungsten ( Volfram) elektrot kullanılır.

                               S.42. Gazaltı kaynağındaki tercih edilen amper değeri , Elektrik-ark kaynağından ne kadar fazladır?

Cevap- %80 Daha fazla seçilir.

                                 S.43. Niçin Gazaltı kaynağındaki kullanılan maske camı , Elektrik-ark kaynağında kullanılan camlardan daha koyu olmalıdır?

Cevap-  Gazaltı kaynağındaki  amper değeri daha yüksek olduğu için daha koyu cam tercih edilir.

                                   S.44. Tozaltı kaynağı sadece hangi pozisyonda yapılır?

Cevap-  Sadece yatay  pozisyonda yapılır

                       S.45. Demir doğrama işlerinde en çok kullanılan silme ve lamaların ölçülerini yazınız?

Cevap-  3 x 20   ve 5 x 20    

                        S.46. Yeni nesil kaynak makinelerinin , (INVERTER KAYNAK MAKİNALARI)  diğer makinelere göre avantajları nelerdir?

    Cevap-    1) Kaynak jeneratörleri ve redresörlerine göre %80 daha az elektrik enerjisi tüketmektedir. 
                    2) Buna bağlı olarak elektrik tesisatı daha ucuza mal olmaktadır.
                    3) Makinanın boyutları küçülmüştür. Inverter tipi kaynak makinaları küçük ve hafiftirler.
                    4) Tek fazlı inverter makinalarında DC elde edilebilmektedir.
                    5) Inverter tipi kaynak makinalarının arkı, tüm akım aralığı boyunca kararlı, pürüzsüz, sessiz ve                               sıçramasız olduğundan "Daha İyi Kaynak Kalitesi" elde edilir.
                          ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Çoktan seçmeli sorular
      --------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1.       Seri üretimde hataları en aza indirmek ve ölçme tekrarını ortadan kaldırmak için ne yapılmalıdır?
A.      Parçalar birer birer ölçülmelidir
B.      Parçalar yan yana konulup kıyaslanmalıdır
C.      Şablon ve mastar kullanılmalıdır
D.      Parçalar önce markalanmalıdır
 
2. Aşağıdakilerden hangisi 1/20 verniyel taksimatlı sürmeli kumpasın özelliklerindendir? 

A.       Ölçüm hassasiyeti 0,1 mm’dir
B.       Ölçüm hassasiyeti 0,05 mm’dir
C.       Cetvelin 9 mm’lik kısmı verniyerde 10 eşit parçaya bölünmüştür
D.       Ölçüm hassasiyeti 0,02 mm’dir
 
3. Aşağıdakilerden hangisi ölçmeyi etkilemez? 

A.      Isı – sıcaklık       
B.      Işık       
C.      Bakış açısı      
D.      Ölçülecek malzemenin cinsi
 
4. Aşağıdakilerden hangisi bölüntülü ölçü aletlerindendir? 

A.      Şablonlar 
B.      Pergeller   
C.      Çelik cetveller      
D.      Mastarlar
 
5. 3/8" ın mm karşılığı aşağıdakilerden hangisidir? 

A.          9,52 mm        
B.      7,92 mm          
C.      7,22 mm         
D.      6,76 mm
 
6. 5/ 16" ın mm karşılığı aşağıdakilerden hangisidir? 

A.        8,52 mm      
B.        7,93 mm           
C.        7,50 mm           
D.        6,25 mm
 
7. Sürmeli kumpaslarda aşağıdakilerden hangisi derinlik ölçer? 

A.   Kılıç    
B.   Cetvel kısmı    
C.   Sabit çene               
D.   İç çap çenesi
 
8. Gerecin ölçü aleti ile kıyaslanması aşağıdakilerden hangisini ifade eder? 

A.   Dolaylı ölçme   
B.   Mutlak ölçme       
C.   Uzunluk      
D.   Doğrudan ölçme 
 
9. 76,42 mm’yi hangi kumpas çeşidiyle ölçebiliriz? 

A. 1/50 verniyerli kumpas              
B. 1/20 verniyerli kumpas
C. 1/10 verniyerli kumpas               
D. Hepsi

10. 1” kaç mm eder? 

A.                       1"=20,4mm                  
B.                       1"= 22,4mm                                                                                
C.                       1"=25,4mm                                       
D.                       1"= 24,5mm 
 
11. 1/100 Hassasiyette ölçüm yapabilmek için aşağıdakilerden hangi ölçü takımını kullanırız? 

A.                       Metreler    
B.                       Kumpaslar      
C.                       Mikrometreler     
D.                       Çelik cetveller
12. Aşağıdaki çizili kumpaslarda ölçülen değeri üzerinden okuyunuz. 


                       62,4 mm
13. Aşağıdaki çizili kumpaslarda ölçülen değeri üzerinden okuyunuz. 
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              60,35 mm
14. Aşağıdaki çizili kumpaslarda ölçülen değeri üzerinden okuyunuz. 
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  64,36 mm
 
15. Yüzeylerin düzgünlük ve diklik kontrolünde aşağıdakilerden hangisi kullanılır? 

         A. Kıl (Tesviyeci) gönye     B. Mastarlar   C. Üniversal gönye     D. Şablon

16. Yapılmış bir sehpanın ayaklarının düzgünlük kontrolünü nasıl yaparsınız? 
         A. Taşçı gönyesi ile                   B. Beton zemin üzerinde
         C. Kontrol pleyti üzerinde           D. Delikli pleyt üzerinde
 
17. Su terazisi ile yataylık kontrolü yaparken cam tüpün içerisindeki hava kabarcığı sol kenara gidiyorsa aşağıdakilerden hangisini söyleyebiliriz. 

         A. Kontrol edilen yüzeyin sol tarafı yüksektir        B. Parçanın terazisi düzgündür
         C. Kontrol edilen yüzeyin sağ tarafı yüksektir       D. Parça öne doğru eğiktir
18. Açıların kontrolünün yapılmasında kullanılan kontrol takımı hangisidir? 

        A. Mastarlar                  B. Pleytler           C. Su terazileri           D. Gönyeler
 
19. Aşağıdakilerden hangisi kontrol takımı değildir? 

         A. Su terazileri                          B. İç ve dış çap kumpasları
         C. Çekiçler                               D. Gönyeler

20.   Aşağıdakilerden hangisi markalamada işlem sırası değildir?

A.Eksenlerin çizilmesi               B.Daire ve yay ekseni kesişme noktalarının nokta ile izlenmesi

C.Markalama boyası sürülmesi  D.Gereçlerin delinmesi
 

21.   Aşağıdakilerden hangisi merkez belirleme noktası uç açısıdır?

                    A.10˚ – 30˚                 B.90˚               C.60˚                D.75˚ 

 
22.   Aşağıdakilerden hangisi markalama da yüzey boyama gereçlerinden değildir?

             A. Tebeşir                 B.Göz taşı            C.Yağlı boya          D.Kireç kaymağı

 

23.   Aşağıdakilerden hangisi nokta ve çizecekler bilenirken uyulması gereken hususlardan değildir?

A.İnce taneli taşta bilenmelidir                      B. Bileme açısında taşa tutulmalıdır

C.Taşlama sırasında sürekli soğutulmalıdır.  D.Düşük devirli zımpara taşlarında bilenmelidir.
 

24.   Silindirik kesitli gereçlerin merkezlerinin bulunmasında aşağıdaki gönyelerden hangisi kullanılır?

A.Tesviyeci gönyesi  B.Merkezleme gönyesi  C.Şapkalı gönye   D.Düz gönye

 

25.   Aşağıdakilerden hangisi markalama takımı değildir?

A.Pergel   B.Çekiç     C.Nokta           D.Taşçı gönyesi

26. Aşağıdakilerden hangisi tokmak başlarının yapımında kullanılan gereç değildir? 

A. Plastik           B. Ağaç             C. Dökme demir     D. Kauçuk
 
27. Darbe ile parça doğrultma işlemi mengenenin neresinde yapılır.? 

A.Mengene ağızları üzerinde    B. Sabit çene üzerinde  C. Mengene örsü üzerinde  D. Hepsi

28. Malzemenin kaba düzeltme işi bittikten sonra son düzeltme işinde hangi takım kullanılır? 

A. Çekiç                     B. Valyoz               C. Tokmak                   D. Silindir

29. Markalama  işlemi neden yapılır? 

A. Kesilecek yeri görmek için                        B. Parçayı istenilen ölçüde kesmek için
C. Markalama takımlarını tanımak için         D. Markalamayı öğrenmek için
 
30. El testeresine lama takılırken lama dişlerinin yönü çalışma şekline göre nereye bakmalıdır? 

A. Geriye           B. Yukarı                C. Yere                D. Öne
 
31. Düz keskinin ağız açısı neden önemlidir? 

A. Markalama çizgisinde kesmek için
B. Parçaya zarar vermemek için
C. Kesme sırasında parçanın çarpılmaması için
D. Talaş kaldırmadan ölçüsünde kesmek için
 
32. Aşağıdakilerden hangisi keski çeşitlerinden değildir ? 

A.  Düz keski     B.  Yuvarlak keski   C.  Ay keski         D.  Tırnak keski
 
33. Parça üzerinde oluk açılması istenirse, ne tür keski kullanılmalıdır ? 

A.  Düz keski     B.  Tırnak Keski      C.  Ay keski         D. Yuvarlak keski
 
34. El testeresi ile kesmeye başladığımızda neden başparmak yardımına ihtiyaç vardır? 

A.  El testeresini sağlam tutmak için
B.  El testeresi düzgün gidip gelmesini sağlamak için
C.  Kesim başlangıç noktasının markalama çizgisinde olması için
D.  Testere lamasının gergin olması için
 
35. Kesilecek iş parçasını mengeneye bağlarken dikkat etmez isek nasıl bir sorunla karşılaşabiliriz? 

A.  İş parçası mengenede düzgün durmaz.
B.  Kesilecek kısım mengene çenesinin dışında kalır.
C.  İstenilen ölçüde kesme işlemi yapılamaz.
D.  Düzgün kesilemeyebilir.
 
36. El takımlarını “yerli yerinde” kullanmaktan ne anlıyoruz? 

A) El takımlarını yerine koymayı
B) İş yaparken el takımı kullanacağımızı
C) İşe uygun el takımları kullanacağımızı
D) El takımlarını koruyarak kullanacağımızı

37. Aşağıdaki el takımlarından hangisi talaşsız kesme yapar ? 

A) Ay keski.
B) El makası.
C) Düz Keski.
D) El testeresi.

 
38. El makası ile et kalınlığı kaç mm’ye kadar olan sac levhalar kesilebilir? 

A) 3 mm
B) 2,5 mm
C) 4 mm
D) 1 mm

39. İş parçası kollu makasta nasıl kesilmelidir? 

A) Parça, makas ağızının uç kısmında kesilmelidir
B) Markalama çizgisi görülücek şekilde kesilmelidir
C) Parça, makas ağızına açılı yerleştirilmelidir
D) Baskı kuvveti uygulanmadan kesilmelidir
 
40. Makas bıçakları hangi tür çelikten yapılır? 

A) Âdî çelikten
B) Yumuşak çelikten
C) Döküm çeliğinden
D) Alet çeliğinden
 
41. Çalışma sırasında neden “iş eldiveni” takılmalıdır? 

A) Parçayı sağlam tutmak için
B) Olabilecek iş kazalarını önlemek için
C) El yaralanmalarını önlemek için
D) Güvenliği sağlamak için        
 
42. Kesme işlemi sırasında, makas bıçağı ile sonuna kadar kesme işlemi yapılırsa aşağıdaki hatalardan hangisi meydana gelir? 

A) Parça bükülür
B) Parça yukarı kalkar
C) Kesilen yüzeyde iz yapar
D) Tam kesme meydana gelmez
                                               
 
43. Dairesel kesmelerde el makası ile iş parçası nasıl kesilmelidir? 

A) Markalama ağızından düz kesilmeli
B) Markalama çizgisinde makas ağızı kısa kısa ilerletilerek kesilmeli
C) İş parçası bükülerek kesilmeli
D) Markalama çizgisinden boşluk bırakılarak kesilmeli
 
44. Makas bıçakları aşağıdaki hangi işlemden sonra kullanıma hazır duruma gelir? 

A) Fabrikadan çıktığı gibi
B) Ağız bileme işlemi yapıldıktan sonra
C) Ağız açısı verildikten sonra
D) Isıl işlemden geçirildikten sonra

45.   Çeşitli kesit ve ölçülerde yapılmış, gövde ve sap olmak üzere iki kısımdan oluşmuş gövdesinin yüzeylerine diş açılmış kesici el alet, aşağıdakilerden hangisidir?    
            A) Eğe               B) Makas                 C) Keski                     D) Gönye
 
46.   Aşağıda verilen eğelerden hangisi kalıpçılar, modelciler ve hassas parça yapımcıları tarafından kullanılan eğe çeşididir? 
            A) Lama eğe      B)  Saatçi eğeleri         C) Testere eğeleri     D) Tesviyeci eğeleri    

 
47.   Aşağıda verilen eğelerden hangisi Çelik alaşımları dışında kalan metallerin eğelenmesinde kullanılan eğe çeşididir?
            A) Kare eğe       B) Tesviyeci eğeleri    C) Özel eğeler            D) Testere eğeleri 
 
48.   Aşağıda verilenlerden hangisi standart eğelerin boylarıdır?
            A) 4″-18″          B) 4″-20″                      C) 6″-18″                    D) 6″-20″         
   49.   Eğeleme işlemini yapan  bir öğrenci, eğeleme sonunda sağ eli tahriş olmuştur.       bunun sebebi aşağıdakilerden hangisidir?
             A) Küçük boy sap seçmiştir                  B)  Uygun sap seçimini doğru yapmıştır.
            C) Büyük boy sap seçmiştir                    D)  Uygun sap seçimini yanlış yapmıştır
        
50.   Sert gereçlerin eğelenmesinde, aynı zamanda işin bitim aşamasında kullanılan eğe çeşidi aşağıdakilerden hangisidir?    
            A) Bıçak eğe        B) İnce dişli eğe     C) Kaba dişli eğe  D)  Orta dişli eğe   

51.   Aşağıdakilerden hangisi biçimlerine göre eğe çeşitlerinden biri değildir?   
            A)  Lama eğe         B) Kare eğe           C) İnce dişli               D) Üçgen eğe

52. Aşağıdakilerden hangisi eğeleme yaparken mengenede çalışma yüksekliği  için gereklidir? 

            A) Dirsek yüksekliği                           B) Bel yüksekliği   
            C) Göbek yüksekliği                            D) Omuz yüksekliği
 
53. Aşağıdakilerden hangisi parçayı mengeneye bağlama kurallarından  değildir? 

A)  Parçalar mengenenin ortasından bağlanır.
B)  Parçalar mümkün olduğu kadar uzun bağlanır.
C)  Tek taraflı sıkmanın önüne geçmek için takoz kullanılır.
D)  Silindirik parçaların bağlanmasında V kanalı kullanılır.                                      
                                
54. Eğelere uygulanan kuvvetler…………………………………meydana getirir. 

Yukarıdaki boşluğa aşağıdaki seçeneklerden hangisi gelmelidir?
            A)  Eğme  kuvveti   B)  Bükme kuvveti     C) çekme kuvveti       D) kesme kuvveti
 
55. Çalışma sırasında eğe parçanın yüzeyini çizip ve kayıyorsa ne yapılmalıdır?  
A) Eğe temizleme fırçası ile eğe temizlenmelidir      B) Eğenin sapı sıkılmalıdır         
C) Eğenin kesme yönü değiştirilmelidir                     D) Parçanın konumu değiştirilmelidir 

56. Aşağıdakilerden hangisi bükme işleminin amaçlarındandır? 

A) İnce saclara dayanım kazandırmak.                B) Sacların boylarını kısaltmak.
C) Kalın parçalara dayanım kazandırmak            D) Kalın parçaların boylarını kısaltmak.
 
57. Bükme eksenlerinde ne tür değişmeler meydana gelir? 

A) Çekme yüzeyi kısalır, nötr eksen uzar, basma yüzeyi değişmez.
B) Çekme yüzeyi uzar, nötr eksen kısalır, basma yüzeyi değişmez.
C) Çekme yüzeyi uzar, nötr eksen değişmez, basma yüzeyi kısalır.
D) Çekme yüzeyi kısalır, nötr eksen değişmez, basma yüzeyi uzar.
 
58. Kalın parçaların açınım boylarını hesaplarken, nötr eksene göre hesaplama yapılır ise, bükme işleminde aşağıdakilerden hangisi gerçekleşir? 

A) Parçanın boyu ölçüden kısa olur.
B) Parçanın boyu ölçüden uzun olur.
C) Parçanın boyu ölçüde olur.
D) Hiçbiri
 
59. Cakada bükme işlemi yapan bir kişi, parçanın ölçüden büyük olduğunu görüyor.Nasıl bir hata yapmış olabilir? 

A) Dış ölçülere göre hesaplama yapmıştır.
B) İç ölçüler göre hesaplama yapmıştır.
C) İç ölçülerden sac kalınlığını düşmemiştir.
D) Dış ölçülerden sac kalınlığını düşmüştür.

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Boşluk doldurma soruları

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
60.   Ekseni etrafında 3600 hareket edebilen bir konsol üzerine monte edilmiş ve büyük iş parçalarının delinmesinde ve havşa açılmasında kullanılan delme makinelerine ............... ..................... tezgahı denir.
 
61.   Gereçler üzerinde silindirik boşluklar oluşturma işleminin tümüne .............. adı verilir.
 
62.   Yapılan işin verimini arttırmak, sürtünmeyi en aza indirmek, matkap ucunun ömrünü uzatmak ve iş parçasının yüzeyinin kalitesini artırmak için ................................ kullanılmaktadır. 
 
63.   Genel olarak malzeme sertleştikçe ve matkap çapı büyüdükçe kesme hızı ................... , malzeme yumuşak ve matkap çapı da küçükse kesme hızı ........................
 
64.   Matkap tezgahında dönme hareketini yapan milin ucuna bağlanmış matkap ucunun sabitlenmesini sağlayan aparatlara ................................ denir.
 
65.   Konik saplı matkapların matkap miline mandren olmadan direkt bağlanmasını sağlayan yardımcı elemanlara .................  .................... denir.
 
66.   Matkap ile delme işlemi bir ......................... üretim yöntemidir. ( Cevaplar aşağıdadır)

60-radyal matkap                      61-delme                 62-soğutma sıvısı (Yağlayıcı sıvı)
63-küçülür, büyür.                     64-mandren            65-mors kovanı                                66-talaşlı

67.   Havşa matkapları ................................ ve ................................. olmak üzere ikiye ayrılır.
 
68.   ..................................., önceden delinmiş deliklere konik veya silindirik yuvalar açma işlemidir.
 
69.   Deliklerin çapaklarını temizlemek, pah kırmak ve konik havşa yuvası açmak için ..........................   .............................  .............................. kullanılır.
 
70.   Çıkıntı istenmeyen silindirik başlı gömme vidaların yuvalarını açmak için .....................................  ......................................  ........................... kullanılmaktadır.
 
71.   Havşa açma işlemini gerçekleştirmek için havşa matkabı bulunmadığı durumlarda, delik çapının ............... ................... büyüklüğünde helisel matkap ile de havşa açılabilir. 
( Cevaplar aşağıdadır)

                     67-silindirik, konik                 68-havşa açma                  69-konik havşa matkabı
                      70-silindirik havşa matkabı      71-iki katı

72.   Delme işlemi için çelik ve alaşımları kullanılacaksa matkabın uç açısı …….... º, kırılgan ve sert gereçler delinecekse matkabın uç açısı .......... º olmalıdır
 
73.   Matkabın körelmesi durumunda yapılan bileme işleminde, uç kenar açısının tekrar ......................º olacak şekilde ayarlanması gerekir.
 
74.   Kesme esnasında matkabın kesici ağızlarının arka yüzeyinin kesilme yüzeyine sürtünmesini önlemek için verilen açılara ............................  .......................  denir.
 
75.   Matkap üzerindeki helis kanallarını oluşturan açıya ........................   ............. denir.
 
76   Genel olarak zımpara taşları ............................. ................. ve ..........................  ..................... gibi maddelerden üretilirler.
 
77   Bileme işlemi yaparken sağlığımız için daima .................................... kullanmalıyız. 
( Cevaplar aşağıdadır)
 
72-118º, 130º                             73-55º                                     74-boşluk açısı                 75-helis açısı
76silisyum karpit, alüminyum oksit                                         77gözlük

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Çoktan seçmeli sorular
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
78  Silindirik iç ve dış yüzeyler üzerine açılan helisel girinti ve çıkıntılara ne ad verilir?
A) Kanal          B) Boşluk         C) Vida                        D)Diş 
 
79  Bir silindir yüzeyinde bir uçtan öbür uca doğru ve belirli bir takım geometrik koşullar  altında  bir  doğru  çizgiyi  dolayarak  yürütmekle  elde  edilen   eğriye ne ad verilir?

A)Vida             B)Helis            C)Açı               D)Yarı çap

 
80   Aşağıdakilerden hangisi profillerine göre vida çeşitlerinden değildir?

A)Üçgen          B)Kare            C)Yuvarlak      D)Silindir
 
81   Zımpara diski gibi saat yönünde çözülme gösteren yerlerde hangi vida dişleri kullanılmalıdır ?

A)Sağ vida       B)Sol vida        C)Özel vida      D)Otoblokajlı vida
 
82   Vidalamanın yapıldığı yerde sıvı veya gaz özelliğinde, akışkan bir maddenin sızma olasılığı varsa, hangi vida dişi kullanılmalıdır?

A)Whitworth    B)Kare            C)Yuvarlak      D)Metrik ince diş
 
83   Matkapla delinmiş deliklerin içine vida dişi açan alete ne ad verilir?

A)Kılavuz         B)Pafta                        C)Matkap         D)Kılavuz kolu
 
84   Kılavuz ile diş açarken,vida üstü çapı sabit bir sayı ile çarpılarak delik çapı ortaya çıkar. Bu sabit sayı aşağıdakilerden hangisidir?

A)0,80              B)0,85              C)0,75              D)0,95
 
85   Çelik ve alaşımlarına diş açmada kaç kanallı kılavuzlar tercih edilmelidir?

A)3                  B)2                  C)4                  D)1
 
86   Yumuşak gereçlere diş açmada kaç kanallı kılavuzlar tercih edilmelidir?

A)3                  B)4                  C)2                  D)1
87. Silindirik yüzeylerin üzerine vida dişi açmada kullanılan alete ne ad verilir? 

 
A- Kılavuz        B- Pafta           C- Vida                        D-Testere 
 
88. Aşağıdakilerden hangisi pafta çeşitlerinden biri değildir? 

 
   A- Kapalı      B- Açık                        C- Yarı açık     D- Yarıklı
 
89. Sabit çaplı vida dişlerinin açılmasında kullanılan pafta çeşidi aşağıdakilerden hangisidir ? 

 
A- Yarıklı         B- Açık                        C- Yarı açık     D- Kapalı
 
90. Vida çapı ayarlanabilen pafta çeşitleri aşağıdakilerden hangisidir? 

 
   A- Açık         B- Kapalı         C- Yarıklı         D- Yarı açık
 
91. Paftanın, pafta kolluna takılmasını sağlayan aparata ne ad verilir? 

 
   A-Başlık        B- Cetvel         C- Tutucu         D- Tespit vidası 

92   Kaç çeşit birleştirme çeşidi vardır?

A.2        B.3       C.1               D.4

 

93   Aşağıdakilerden hangisi perçin çeşididir?

A.Konik     B.Silindirik      C.Yuvarlak           D.Hepsi
 

94   Aşağıdakilerden hangisi perçinleme işleminde kullanılmaz?

A.Çekiç        B.Testere      C.Keski    D.Matkap

 

95   Aşağıdakilerden hangisi sökülemez birleştirme elamanıdır?

A.Vida       B.Pim        C.Perçin     D.Somun

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Boşluk doldurma soruları

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
96   Perçin başları küçük ve çapı …..mm ye kadar olanlar perçinlenir.

 

97   İki parçanın üst üste konularak birlikte delinmesi……………. kaçıklığı önler.

 

98.                     Çok sayıda perçinleme işlemi yapılacaksa delik …… ile delinir.

 

99                      Perçinlemeden sonra perçin gövdesi deforme oluyorsa perçin deliği ……… açılmış demektir.

 

100                       Perçin boyunun kısa tutulması perçin başının ………… neden olur.

96Perçin başları küçük ve çapı  9..mm ye kadar olanlar perçinlenir.
 

          97 İki parçanın üst üste konularak birlikte delinmesi…EKSENEL. kaçıklığı önler.
 

         98Çok sayıda perçinleme işlemi yapılacaksa delik ZIMBA ile delinir.
 

        99Perçinlemeden sonra perçin gövdesi deforme oluyorsa perçin deliği BÜYÜK açılmış demektir.
 

         100Perçin boyunun kısa tutulması perçin başının OLUŞMAMASINA neden olur.)
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Çoktan seçmeli sorular
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
100      Yumuşak lehimlemede çalışma sıcaklığı aralığı aşağıdakilerden hangisidir?
           A) 900°c üzeri      B) 200°-450°c arası       C) 450°- 900°c arası      D) 450°c 
 
101      Aşağıdakilerden hangileri yumuşak lehimi oluşturan alaşım elemanlarıdır?
                  A) Bakır-Çinko      B) Bakır-Kalay C) Kalay-Çinko            D) Kalay-Kurşun
 
102      Aşağıdakilerden hangisi mekanik temizleme aracı değildir?
                  A) Nişadır             B) Eğe             C) Zımpara                  D) Tel fırça
 
103      Lehim suyu hazırlanırken tuz ruhu içerisine hangi oranda su ilave edilir?
                  A) 1/16                  B) 1/4              C) 1/8              D) 1/6

104      Kendinden ısı kaynağı bulunmayan havyalarda ısıtma işlemi nasıl yapılır?
                  A) Uç kısmından başlayarak                       B) Orta kısmından başlayarak
                  C) Kalın kısmından başlayarak                    D) Yan yüzeyinden başlayarak
 
105      Petrol ürünü olan kimyasal temizleme maddelerinin genel adı nedir?
                  A) Lehim suyu                   B) Dekapan                 C) Nişadır                    D) Tuz ruhu

106                       Bugün kullanılan ark kaynağının esasını bulan kişi aşağıdakilerden hangisidir?
             A) Zerener    B) Benardos     C) Kjellberg  D) Slaivanoff

107 Silindirik parçaların dış yüzeyine vida dişi açan aletlere ne denir?
A)  Pafta           B)Kılavuz        C) Matkap     D) Zımba

108 Silindirik parçaların iç yüzeyine vida dişi açan aletlere ne denir?

A)  Pafta             B)Kılavuz        C) Matkap     D) Zımba

109 Diş açarken salınan son kılavuza ne ad verilir?

A) Konik kılavuz     B) Ara kılavuz   C) Bitirme kılavuzu    D) Tamir kılavuzu

110. Aşağıdakilerden hangisi kaynağın temel elemanlarından biri değildir? 

              A)Kaynak makineleri    B) Tel fırça  C)Kaynak pens ve şasesi    D) Kaynak kabloları

111. Demir ile beraber bakır, nikel, alaşımlı ve alaşımsız metaller TIG ve MIG –MAG gibi 

malzemelerin kaynağında kullanılan hafızalı kaynak makineleri aşağıdakilerden hangisidir.

A)Transformatör    B)Redresör      C)Jeneratör    D)İnverter

112. Transformatör tipi kaynak makineleri hangi tür akım verirler? 

 A) Doğru akım     B) Alternatif akım      C) Düz akım    D) İvmeli akım

113. Gerek elektrodun kavranması gerekse kaynak dikişinin istenilen şekilde 

biçimlendirilebilmesi için gerekli olan aparata ne isim verili?

A) Şase         B) Kaynak çekici       C) Kaynak pensi      D) Eldiven

114. Kısa süreli (puntalama gibi) kaynaklar için kaynak yerinin görünmesini sağlayan, kaynak 

sırasında ise kararan özel maske camlarına ne ad verilir?

A) Siyah cam     B)Renkli cam       C)Solar hücreli cam      D)Cam film tabakası

115. Kaynak kablolarının çok zorunlu olmadıkça uzunluğunun kaç metreyi geçmemesi 

sağlıklıdır?
A) 5            B) 10                   C)15                  D) 20

116. Kaynak dumanının kaynakçıya zarar vermeden emilmesini sağlayan düzeneklere ne ad 

verilir.
A) Kirli hava emicisi        B) Temizleyici           C) Filtre            D) Aspiratör

117. Aşağıdakilerden hangisi kaynak dikişi üzerindeki oluşan curuf ve boşlukları temizlemek 

için kullanılan aletlerden birisidir?
A) Eldiven            B) Kaynak çekici                 C) Tel fırça                  D) Kaynak pensi

118. Kaynak akımının ortaya çıkardığı zararlı ışınlardan çevrede olan kişilerin etkilenmemesi 

için özel olarak yapılan düzeneklere ne ad verilir?
A) Koruyucu           B) Kaynak odası          C) Aspiratör                   D) Kaynak paravanı veya perdesi

119.                       Asetilen gazı nasıl elde edilir?

A) Asetilen tüplerinden                                     B) Asetilen kazanlarından

C) Kalsiyum karpitin su ile reaksiyonundan     D) Havanın ayrıştırılmasından

 

120.                       Basınç vidasının görevi aşağıdakilerden hangisidir?

A)Asetilen basıncını ayarlar       B)Oksijen tüpünün basıncını ölçer

C)Çalışma basıncını ayarlar       D)Kaynak yapar

 

121.                       Asetilen gazı hortumu hangi renktedir?

A) Yeşil   B)Mavi   C)Kırmızı    D)Sarı

 

122.                       Oksijen gazı hortumu hangi renktedir?

A.Yeşil     B.Mavi    C.Kırmızı     D.Yeşil

123.                       Aşağıdakilerden hangisi oksi- gaz kaynağında yanıcı gaz olarak kullanılmaz?

A.Propan     B.Asetilen      C.Bütan      D.Oksijen

 124.                     Normal alev aşağıdaki sıralanan gereçlerden hangisinde kullanılmaz?

A.Çelik     B.Bakır    C.Bronz      D.Prinç
 
125.                       Karbonlayıcı ( yumuşak)   alev uygulanmayan gereç aşağıdakilerden hangisidir?

A.Alüminyum     B.Krom karbür    C.Bakır     D.Nikel

126.                       Üfleçlerde oluşan gaz kaçaklarının kontrolü aşağıdakilerden hangisi ile yapılmaz?

A.Sabun köpüğü       B.Özel üretilmiş köpük spreyi       C.Su         D.Alev

127.                       Tel kullanılmadan yapılan kaynak dikişine ne ad verilir?

A.Sağ kaynak     B.Sol kaynak       C.Telsiz dikiş         D.elli dikiş

 

128.                       Telsiz dikişlerinin yönü aşağıdakilerden hangisidir?

A.Soldan sağa  B.Sağdan sola   C.Aşağıdan yukarı   D.Yukarıdan aşağı

 

129.                       Telsiz dikişlerde üfleç kaynak sırasında kaç derecelik açıyla tutulmalıdır? 

A.70       B.60        C.80            D.75

 

130.                       Sol kaynağın üstünlüklerini sıralamak istersek aşağıdakilerden hangisi doğru değildir?

A.Gereç daha az ısıtılır.                    B. Dikiş görüntüsü güzeldir.   

C. mm kalınlığa kadar olan gereçler iyi kaynak yapılabilir     D. Büyük bir ısı kaybı oluşur.

131.                       Hangi kalınlıktaki malzemelerin kaynağında boşluk bırakma zorunluluğu yoktur?

A.3 mm den düşük kalınlıktaki parçalar    B.2 mm’ye kadar olan parçalar

C.1,5 mm’ye kadar olan parçalar               D.1,2 mm’ye kadar olan parçalar

132.                       Oksi- gaz kaynağında oluşturulan alevin ulaştığı en yüksek sıcaklık aşağıdakilerden hangisidir?

A. 1200  C         B. 1400  C        C. 1535  C              D. 3200   C
 

133.                       Kaynak dikişi bitiminde meydana gelen kaynak kraterinin boşluklu olmaması için, aşağıdakilerden hangisi yapılmalıdır?

A.Üfleç ergiyik banyosuna dik olarak bekletilir   B.Üfleç hemen iş parçasından uzaklaştırılır

C.Üfleç ile iş parçası arasındaki açı küçültülür     D.Herhangi bir işlem yapmaya gerek yoktur

 

134.                       Kaynak bitişinde, dikiş yüksekliğinin azalmaması için aşağıdakilerden hangisi yapılmalıdır?

A.Geri tepmenin sağlanması        B.İlave telin daha fazla banyo içinde tutulması
C.Üfleç kapatılır                           D.Üfleç hemen iş parçasından uzaklaştırılır

 

135.  Kaynak işlemine verilecek uzun aralarda üflecin yanar halde bırakılmasının sakıncası aşağıdakilerden hangisidir?

A.Geri tepme meydana gelir         B.Üflecin içine su kaçar

C.Ekonomi ve güvenlik için.         D.Üfleç ucunda ergime olur

136.                       Telli dış köşe kaynaklarında, kaynağın nüfuziyetinin sağlanması için iş parçaları arasındaki kaynak boşluğu kaç mm  verilmelidir?
         A) 0 -1                 B) 5 - 2                  C) 3 - 5             D) 6 - 8    

 137.                       Sola telli dış köşe kaynaklarında, üfleci kaç derece tutmalısınız?
         A) 5 - 10              B) 20-30                C) 40-50           D) 60-70   

138.                        Telli dış köşe kaynaklarında, üfleç seçimine etki eden en önemli faktör hangisidir?
         A) Asetilen basıncı   B) Oksijen basıncı  C) Parça kalınlığı            D) Kaynak alevi 
 
139.                       Hamlaca üfleç takıldığı zaman, güvenlik açısından gaz kaçağını nasıl kontrol edersiniz?
         A) Çakmak alevi tutularak                                              
         B) Hamlacı koklayarak                                                   
         C)Hamlacı su içerisine sokarak hava kabarcıklarını gözleyerek.
         D) Elimizin tersi ile gaz çıkışını hissederek                                    
      

140.            Parça kalınlığı “1,5” mm olan iş parçalarının, telli dış köşe kaynağında  en uygun ergitmenin sağlanması için hangi üfleç kullanılır?
         A) 1-2 lik             B) 2-4 lük               C) 4-6 lik          D) 6-9 luk 
 
141.                       Sola telli dış köşe kaynaklarında, kaynak dikişinin oluşturulması açısından,  tel açısı kaç derece tutulmalıdır?
         A) 5 – 10             B) 20-30                 C) 30-40           D) 60-70   

142.              Flanş kaynaklarının yapımında sac parçasından başka ne tür malzeme kullanılır?
         A) Lama demiri       B) Köşebent           C) Sac                    D) Profil      
 
143.            Flanş kaynaklarında  parçalar en az kaç yerinden puntalanır?
         A)Bir yerinden        B) İki yerinden        C) Üç yerinden      D) Dört  yerinden           
 
144.            2 mm kalınlığındaki malzemelerin kaynağında kullanılması gereken üfleç aşağıdakilerden hangisidir?  
         A) 0,5-1                  B) 1-2                  C) 2-4                        D)  4-6        
 
145.              Flanş kaynaklarında düz parça ile boru arasındaki üfleç açısı kaç derece  olmalıdır?
         A) 15o                    B) 25o                  C) 35o                               D)  45o        
 
146.            Flanş kaynaklarında oksijen basıncı kaç kg/cm2 olmalıdır?
                        A) 1,5 -2          B) 2,5-3            C) 5-8      D)10-15

147.                       Kaynağa hazırlık yapmanın avantajını aşağıdakilerden hangisi en iyi şekilde açıklar?

A.Kaynağa herhangi bir etki olmaz.

B.Kaynak için diğer işlem basamaklarında başarılı olması sağlanabilir.
C.Kaynakçının moral ve motivasyonunu artırabilir.

D.Kaynakçının ek becerisini geliştirir.

 

148.                       Parçaları kaynağa hazırlamada aşağıdakilerden hangisi kaynağın başarısı için en etkili yöntem olmayabilir?

 

A.Kaynak yapılacak parçanın ne tür gereç cinsine sahip olduğu tespit edilmelidir.

B.Parçanın kalınlığına uygun üfleç seçilmelidir.

C.Parça yüzeyi yabancı maddelerden arındırılmalıdır.

D.Oksijen tüpleri kontrol edilmelidir.
 

149.                       Kaynak postalarında bulunması gereken özellikler için aşağıdakilerden hangisi söylenemez?

A.Basınç düşürücüler hatasız çalışmalıdır.

B.Kesik olan hortumların kesik yerleri bantlanarak çalışılır.
C.Önlük ve eldivenler hasar görmemiş olmalıdır.

D.Kaynak gözlükleri hasarsız olmalıdır.

 

150.                       Kalınlıkları 1-1,2 mm aralıklarda olan parçalar, oksi-gazda en iyi hangi yöntemle kaynak yapılabilir?

A.Kenet eki hazırlama (telsiz birleştirme) yöntemi ile
B.V kaynak ağzı hazırlama yöntemi ile

C.Sağdan sola küt-ek kaynağı yöntemi ile

D.Soldan sağa küt-ek kaynağı yöntemi ile

 

151.                       2 mm kalınlığında sac malzeme için hazırlanan kenet eki payı, aşağıdaki seçeneklerden hangisinde doğru olarak verilmiştir?

A.2,5 mm           B.3 mm            C.4 mm            D.5 mm

 

152.                       Kenet eki kaynağı yapılırken üflece, aşağıdaki açılardan hangisini vermek en doğru yöntem olacaktır?

I- 450      II- 60-700         III- 800            IV- 50-600         V- 80-900
 

A.I                     B.II-III                            C.IV               D.IV-V

 
153.                       Kenet eki kaynağı yaparken üflece, aşağıdaki hareketlerden hangisini vermek en doğru yöntem olur?

I- Dairesel        II- Zik-zak        III- Yukarı aşağı     IV- Karışık      V- Hareket verilmez
 
A.I-II                 B.II-III-IV                  C.IV-V            D.III-IV-V
 
154.                       Oksi-gaz kaynağında aşağıdakilerden hangisi, ısının parçaya yaptığı tesirlerden en önemlisidir?

A.Parçada şekil değişikliği ve çarpılmalar oluşur.  B.Parçanın uzunluğu değişir.

C.Parçanın kaynak yapılabilirliği güçleşir.         D.Parçada renk değişikliği meydana gelir.

 
155.                       Aşağıdakilerden hangisi, Oksi-gazda telsiz birleştirme yöntemi ile kaynak yapılan parçaların, iç yapısının kontrolünü  doğru biçimde ifade eder?

A.Kaynak bölgesine su tatbik edilerek yapılan kontrol çeşitidir.

B.Parçayı sağlamlaştırmak için yapılan kontrol çeşitidir.

C.Parçayı çekiçleyerek yapılan kontrol yöntemidir.

D.Kaynak bölgesini kırarak nüfuziyetin incelenmesine yönelik yapılan kontroldür.
 
156.                       Dikişin fiziksel (nüfuziyeti, dikişin gereç ile olan birleşme kenarlarının durumu ve yüzey görünümü) yapısına dönük olarak aşağıdaki hangi kontrol yönteminin uygulanması en doğru yöntem olur.

A.Boya ile kontrol  B.Mekaniksel kontrol C.Göz ile kontrol  D.Basınç ile kontrol

157.                       Oksi gaz küt ek kaynağının yapılışını, olumsuz yönde etkileyen nedenlerden biri olarak aşağıdakilerden hangisini söyleyebiliriz?

 A.Kaynak yapılacak parçanın iyi analiz edilmesi

    B.Kaynak postalarının arızalı olması veya çalışmaya uygun olmaması
    C.Kaynak yapılacak ortamın düzenli olması

    D.Kaynak sırasında gerekli güvenliğin alınmış olması

 

158.                       Aşağıdaki seçeneklerden hangisi küt ek kaynağını en doğru biçimde ifade eder?

A.V oluğu açılarak iki parçaya karşılıklı yapılan kaynaktır.

B.Genellikle dik olarak ikiden fazla parçaya yapılan kaynaktır.

C.Köşe birleştirmelerinde kullanılan kaynak yöntemidir.

D.Yatayda, iki parçanın birbirine yaklaştırılarak uygun aralıkta yapılan kaynak yöntemidir.
 

159.                       Sağdan sola küt ek kaynağının kullanılma nedenlerinden en önemlisi aşağıdakilerden hangisidir?

A.Güzel görünüm sağlamak                                       B.Dikişi kolay yapmak

C.Kalınlığı düşük olan parçaların kaynağında iyi sonuç elde etmek  D.Üfleci rahat kullanmak

 

160.                       Kalınlıkları fazla olan parçalar, oksi-gazda en iyi hangi yöntemle kaynak yapılabilir? 

A.Sağdan sola küt-ek kaynağı yöntemi ile        B.Soldan sağa küt-ek kaynağı yöntemi ile

C.Dik kaynak yöntemi ile                      D.Sağdan sola yan kaynak yöntemi ile

 

161.                       Sağdan sola küt-ek kaynağı sırasında üflece, aşağıdaki hareketlerden hangisini vermek en doğru yöntem olur?

A.Rasgele hareket   B.Çapraz hareket     C.Yukarı aşağıya hareket  D.İlerleme ve kavis hareket

162.                       Sağdan sola küt ek kaynak yönteminde ilave tele aşağıdaki açılardan hangisini verilmelidir?  

A.300-40 C          B.50-60 C          C.70 C          D.50 C
 
163.                       Aşağıdakilerden hangisi sol kaynak yönteminde üflece verilecek açıdır?

A.30       B.60-70            C.80-85            D.90

 

164.                       Sola kaynak yönteminin özellikleri için aşağıdakilerden hangisi söylenemez?

 

A.Kaynak dikişi düşük kaliteye sahiptir.             B.Isı kaybı oldukça yüksektir.

    C.Nüfuziyeti güçtür.                                            D.Kaynağın dış görünüşü çok kötüdür. 

 

165.                       Aşağıdakilerden hangisi sola kaynak yöntemini en doğru biçimde açıklar?

 

A.Sola doğru tel önde üfleç arkada olacak şekilde ilerleme yapılan kaynaktır.
B.Sola doğru  tel arkada üfleç önde olacak şekilde ilerleme yapılan kaynaktır.

C.Sola doğru telsiz ilerleme yapılan kaynaktır.

D.Sağa doğru tel önde üfleç arkada ilerleme yapılan kaynaktır.

 

166.                       Sağdan sola küt ek kaynak yönteminde ilave tele aşağıdaki hareketlerden hangisinin verilmesi en doğru yöntem olur?

A.Karmaşık    B.Dairesel       C.Kavis veya zig zag                 D.Çapraz

 

167.                       Sola kaynak yönteminde parçalar neden 25mm aralıklarla puntalanır? 

A.Çarpılma ve şekil değişikliğini engellemek       B.Daha güzel kaynak çekmek

    C.Kaynağın nüfuziyetini en aza indirmek            D.Ek tel maliyetini düşürmek

 

168.                       Sağdan sola küt ek kaynağında iki parça arasında bırakılacak boşluğu aşağıdakilerden hangisi en iyi şekilde ifade etmektedir?

A.Boşluk parça kalınlığı kadar bırakılmalıdır.    B.Boşluk parça kalınlığının yarısı kadar olmalıdır.
C.Boşluk parça kalınlığının 2 katı kadar olmalıdır. D.Boşluk parça kalınlığının 3 katı kadar olmalıdır.

169.                       I -Genellikle kalın kalın parçaların kaynatılmasında tercih edilir.

            II- Isının dikişe tam tesir etmesi istenilen yerlerde tercih edilir.

            III- Parçalrın çok hızlı soğuması istenir.

            IV- Dikiş kalitesinin düşük olması istenir.

            V- İnce kesitli boruların kaynatılmasında tercih edilir.

Soldan sağa küt ek kaynağının kullanılma nedenlerinden en önemlisi yukarıdaki seçeneklerden hangilerinde  doğru biçimde verilmiştir?

A. I-III               B.I-II               C.II-III-IV                   D. III-IV-V

 

170.                       Soldan sağa küt ek kaynağı sırasında üflece, aşağıdaki hareketlerden hangisini vermek en doğru yöntem olur?

A. Rasgele hareket.                      B. D hareketi veya kavisli hareket.
C. Yukarı aşağıya hareket.            D. İlerleme ve sağa-sola hareket.

 

171.                       Oksi-gaz da soldan sağa küt ek kaynağı sırasında ilave tele 300 açı verilmesinin sebebi ne olabilir?

A.Ek teli en verimli biçimde kullanmak ve kaliteli dikiş yapmak
B.Kaynağın iç gerilmelerini ortadan kaldırmak

C.Isının parçaya fazla etki etmemesini sağlamak

D.Kaynağın nüfuziyetini azaltmak

 

172.                       Aşağıdakilerden hangisi Oksi-gazda sağ kaynak yönteminde üflece 500 açı verilmesinin nedeni olmayabilir?

A.Üfleci en verimli biçimde kullanmak                  B.Kaynak çekmeye daha hakim olmak

C.Kaynağın şekil değişikliğini ortadan kaldırmak  D.Alevin parçaya tam tesirini sağlamak

 

173.                       Sağ kaynakta ilave tele aşağıdaki hareketlerden hangisinin verilmesi doğru olur?

A. Yukarı-aşağı   B. Sağa sola       C. Rastgele    D. Kavisli veya dairesel
 

174.                       Oksi-gazda soldan sağa küt ek kaynağının kullanılmasının sebebi ne olabilir?

A.Parçaya daha az ısı vermek için    

B.Tavan kaynaklarını rahatlıkla yapmak için         

C.Kalın kesitli parçaların kaynağında iyi sonuçlar verdiği için         .

D.Kenet eki hazırlamaya elverişli olduğu için

 

175.                       Aşağıdakilerden hangisini, sağ kaynak yönteminin özelliklerinden biri olarak söyleyemeyiz?

A. Isı dikişe tam tesir eder.           B. Dikişin görüntüsü bozuk olabilir.

         C. Dikiş yavaş soğur.                    D. İnce parçaların kaynağında tercih edilir.

      176. Sıralananlardan  hangisi , körelince bilenmesi mümkün değildir?

         A . Matkap ucu                    B . Keski               C . El testere laması          D .Kollu makas bıçağı  

        177 . Aşağıdakilerden hangisi ölçme aleti değildir?

           A . Mikrometre             B . Kumpas                C . Şerit metre                   D . Mastar
       178 . Aşağıdaki anahtarların hangisi ile somun ve cıvatalar sökülemez?
            A . Yıldız anahtar         B . Ayarlı anahtar        C . Lokma anahtar            D . Açık ağız anahtar
        179 . Aşağıdakilerden hangisi ile bükme yapabiliriz?

              A . Caka                     B . Giyotin makas         C . Matkap tezgahı           D. Pleyt

        180 . Elektrik-ark kaynağı sırasında kaynak dikişi üzerinde oluşan kabuğun  ( curufun ) görevi nedir?

               A . Dikişin görünümünü güzelleştirmek         

               B . Dikişin hacmini artırmak

               C . Çekilen dikişi gizlemek

               D . Dikişi dış etkilerden korumak
